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1 CZESC OGOLNA

1.2. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (ST-19) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem robot polegajacych na ukladaniu wyktadzin
podtogowych z PVC na podtogach . Roboty zostang wykonane w ramach zadania:
ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU PRZEDSZKOLA W KANIOWIE CELEM
UTWORZENIA KLUBU DZIECIECEGO.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje¢ Techniczng Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych (ST-19), jako czg$éé Dokumentow Przetargowych
i Umownych , nalezy odczytywaé i rozumie¢ w odniesieniu do robot objetych Przedsiewzigciem wskazanym w pkt.
1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmuja wymagania szczegoétowe dla robot polegajacych na wykonaniu
robot opisanych w pkt.1.3.

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmujg wykonanie zgodnie z oznaczeniami przyjetymi w opisie do PB:
Segment F
ROBOTY WYKONCZENIOWE POSADZKI:
Posadzki z wyktadzin z tworzyw sztucznych, rulonowe, z warstwg izolacyjng, pom. [K1.66]

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST-00,

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robodt
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robdt oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
Specyfikacjami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST-00.

Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego zrodia wytwarzania lub zamawiania
materiatdw i odpowiednie §wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.
Odbidr techniczny materiatdw powinien by¢ dokonywany wedlug wymagan i w sposob okreslony aktualnymi
normami.

2.2. Materialy do wykonania roboét
Wvykladzina podlegowa z PVC stosowane do wykonywania rob6t powinny posiada¢ wlasciwosci i parametry nie
gorsze niz opisane w stanowigcej zatacznik do ST-13 specyfikacji S-AB/G/01/13. (ST-19A)
Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta, a na
opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.
Materiaty do wykonania robot powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach
technicznych, dopuszczajacych dany material do powszechnego stosowania w budownictwie.

Wszystkie wyzej wymienione materiaty musza mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

3. SPRZET

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00.

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na
jakos¢ i srodowisko wykonywanych robot.
Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

e olowek,
e calowka,
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ewentualnie klej/uszczelniacz,

szpachla,

narzgdzia specjalistyczne stosowane przy uktadaniu wyktadzin .
linka.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.

Transport materiatow do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych $rodkow transportowych. Zaleca
si¢ uzywa¢ do transportu samochodow pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy
zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob wykluczajacy ich uszkodzenie

Wszystkie materiaty nalezy transportowa¢ i magazynowa¢ w sposob zalecany przez producentow.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogblne zasady wykonywania rob6t podano w ST-00. Ponad to:

5.1. Przygotowanie podloza
Termin przystapienia do robot uzgodnié¢ z Inspektorem Nadzoru
Od stanu podtoza i sposobu jego przygotowania w duzej mierze zalezy trwatos¢ i estetyka podtogi. Aby wlasciwie
oceni¢ stan podloza, prawidtowo je uksztattowac, nalezy wiedzie¢ na co zwrdci¢ szczegdlng uwage. Podloze, na
ktérym moze by¢ ulozona wyktadzina, powinno by¢:
Réwne — do pomiaru uzywamy wyskalowanego klina oraz taty niwelacyjnej o dlugosci 1 lub 2 m (réznica poziomu
nie moze przekracza¢ 2 mm). Wykonanie pomiaru ulatwia okreslenie zapotrzebowania na ilo§¢ masy wyréwnawczej.
Suche — w przypadku instalacji wyktadzin PCW bezwzglednie musimy sprawdzi¢ wilgotno$¢ podtoza. Pomiaréw
dokonujemy przy pomocy urzadzenia CM. Ponizej przedstawiono maksymalne wartosci wilgotnosci dla
poszczegolnych rodzajow podktadow jastrychowych:

Rodzaj jastrychu Max. wilgotnosé

Jastrych cementowy <20CM-%

Jastrych cementowy z ogrzewaniem podtogowym <18CM-%

Jastrych anhydrytowy <0,5CM-%

Jastrych anhydrytowy z ogrzewaniem podtogowym <0,3CM-%

Jastrych magnezjowy <3-12CM-%

Szybko sprawny jastrych cementowy

(dopuszczalna warto$¢ po 24 godz. od wylania) <20CM-%<40CM-%
Badanie wilgotnosci podtoza jest bardzo waznym pomiarem, ktoéry bezposrednio wptywa na prawidlowa instalacjg
wyktadzin elastycznych.

Czyste i niepylace — w przypadku stwierdzenia, ze podtoze jest zabrudzone i nierdwne nalezy je oczysci¢ przy uzyciu
maszyny jednotarczowej z odpowiednig tarczg. Nalezy pamigtac, ze plamy po farbach, olejach, lepiku, itp. moga w
przysztosci odbarwi¢ zainstalowang wyktadzing. Wyczyszczone podloze nalezy odkurzy¢ przy pomocy odkurzaczy
przemystowych zdolnych do wykonywania najci¢zszych prac.

Odpowiedniej wytrzymalos$ci — w zalezno$ci od przeznaczenia pomieszczenia nalezy sprawdzié¢ twardos¢ podtoza.
W tym celu wykonuje sie test RIRI polegajacy na zarysowaniu powierzchni. Wynik jest bez zarzutu, gdy
powierzchnia nie daje si¢ zarysowac.

Bez rys i spekan — dylatacje technologiczne i szczeliny na podtozu powinny by¢ zlokalizowane, wypetnione i trwale
zamknigte. W przeciwienstwie do dylatacji konstrukcyjnych. Klawiszujace podloze nalezy sklamrowac i wypetié
zywica epoksydowa, a nastgpnie zasypac piaskiem kwarcowym. Prawidlowo wykonana operacja zapewnia stabilno$¢
podloza oraz zabezpiecza przed uszkodzeniami.

Zachowane winny by¢ odpowiednie warunki klimatyczne pomieszczenia:

Wymagania minimum Warunki idealne
Temperatura pokojowa Ok. 18°C Ok. 20°C
Temperatura podtoza Wigksza niz ok. 15°C Ok. 18°C
Wilgotno$¢ wzgl. powietrza Mniejsza niz 75% Ok. 55%

W Zadnym wypadku nie nalezy rozpoczyna¢ instalacji wyktadzin elastycznych, jezeli jeden z przedstawionych wcze-
$niej parametrow nie speinia zakladanych wymagan. Przystapienie do montazu wykladziny w warunkach
przekroczenia dopuszczalnych parametrow moze doprowadzi¢ do wystapienia nieodwracalnych zmian
powierzchniowych i w konsekwencji spowodowac trwate uszkodzenie wyktadziny.
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5.2.Gruntowanie i wylewanie mas
Po dokonaniu niezbednych czynnosci zwigzanych z przygotowaniem podtoza przystepujemy do gruntowania podtoza.
W zaleznosci od rodzaju podioza dobieramy odpowiedni grunt (podtoze nasigkliwe, nienasigkliwe). Celem
gruntowania jest zwigzanie pytow na powierzchni oraz poprawa przyczepnosci. Grunt rozprowadzamy watkiem. Po
uptywie okreslonego czasu schnigcia (rodzaj gruntu) przystepujemy do wylewania masy niwelujacej. W zaleznosci od
przeznaczenia pomieszczenia dobieramy odpowiedni rodzaj masy. Grubo$¢ masy szpachlowej nie powinna by¢
mniejsza niz 2 mm. Do mieszania mas uzywamy mieszaczy, ktorych maksymalne obroty nie przekraczaja 600
obr./min (wigksze spowoduja zbyt duze napowietrzenia masy). Po wylaniu mase¢ rozprowadzamy na podtozu raklg i
odpowietrzamy specjalnym watkiem odpowietrzajagcym. Po wykonaniu prac z zakresu przygotowania podtoza,
wylania 1 wyszlifowania mas, celem pozbycia si¢ ,,mleczka cementowego” mozemy przystapic¢ do instalacji
wyktadzin.

5.3. Instalacja wykladziny
Przed instalacja wyktadzin PCW nalezy sprawdzi¢ numery serii w celu uniknigcia roznic w odcieniach (do jednego
pomieszczenia dobra¢ materiat z tej samej serii).

Wyktadzina powinna przed instalacja sezonowa¢ w pomieszczeniu ok. 24 h w celu przyjegcia temperatury otoczenia
(min. 17°C). Po tym okresie nalezy docina¢ arkusze wyktadziny.

Warunki klimatyczne do instalacji wyktadzin to:

e temperatura podioza 15 —22°C
e temperatura powietrza 17 — 25°C
e wzgledna wilgotno$¢ powietrza max. 75%.

Jezeli warunki instalacji sa zachowane, nalezy ustali¢ wzor projektu i zgodnie z nim docigé wyktadzing (dtugosé
arkusza powinna by¢ wigksza niz dlugos¢ pomieszczenia). Wokoét Scian wyznaczamy wysoko$é cokotu (najezgsciej
10 cm). Jezeli szeroko$¢ pomieszczenia jest wigksza niz szeroko$¢ wykladziny, zaznaczamy otdéwkiem linie na
podtozu w celu tatwiejszego dopasowania kolejnych arkuszy wyktadziny i rozprowadzania kleju. Zwijamy arkusz do
potowy dlugosci pomieszczenia. Po wykonaniu tych czynno$ci mozemy rozpoczaé klejenie wyktadzin do podioza.
Klejenie wykladzin Przy pomocy odpowiedniej pacy zgbatej rozprowadzamy klej na catym wyznaczonym linig
podtozu (producent kleju na opakowaniu informuje o zalecanej pacy Al, A2, A3, A4, AS).

Do klejenia wyktadziny na podlozu uzywamy klejow dyspersyjnych (gdzie rozpuszczalnikiem jest woda). W
przypadku cokotéw uzywamy kleju kontaktowego (pokrywamy klejem zaréwno powierzchni¢ $ciany jak i
wyktadziny).

Po wstepnym odparowaniu kleju (najczesciej okoto 15 minut) dociskamy wyktadzing do podtoza, nastepnie uzywajac
walca min. 50 kg pozbywamy si¢ powietrza spod wykladziny (najpierw w poprzek, pdzniej wzdtuz arkusza).
Nastepnie czynnos¢ powtarzamy na drugiej potowie arkusza.

W celu wywinigcia wykladziny na §ciang musimy podgrza¢ wyktadzine nagrzewnicg elektryczna, a rolkg dociskows
docisng¢ wyktadzing, aby doktadnie przylegata w miejscu faczenia si¢ §ciany z podtoga.

Naroznik wewnetrzny wykonujemy na jednej ze $cian pod katem 45° (unikamy cigcia i tgczenia w miejscu taczenia
si¢ dwoch $cian). Naroznik zewngtrzny wykonujemy w ten sposob, ze odginamy wyktadzing w miejscu styku podtoza
z naroznikiem. Tniemy z jednej strony pod katem 45°, nadmiar przesuwamy na drugg strong. Brakujaca cze$¢ cokotu
wykonujemy z dodatkowego trojkata wycigtego z wykladziny. Aby trojkat lepiej sie uktadat, frezujemy go na lewej
stronie frezarka reczna. Dopasowujemy trojkat, ewentualny nadmiar docinamy tak, aby krawedzie idealnie si¢
stykaly.

Po wykonaniu wszelkich prac zwigzanych z docinaniem i obrobka wykladzin, przyklejamy cokét klejem
kontaktowym.

Po uptywie 24 godzin mozemy przystgpi¢ do prac zwigzanych ze ,,spawaniem wyktadzin”.
Spawanie na goraco Pierwsza czynnoscia, jaka nalezy wykonac jest frezowanie wyktadziny.

Wykladzine frezujemy na 2/3 grubosci. Prawidlowo i fachowo wykonany frez ma wplyw na wyglad potagczonych
brytow wykltadziny. Do tych prac uzywamy frezarki recznej lub mechaniczne;j.

Po wykonaniu frezowania mozemy przystapi¢ do spawania na goraco. Uzywajac spawarek rgcznych lub automatu
spawalniczego wprowadzamy sznur w styki wyktadziny.

Kolejng czynnoscig jest $cigcie nadmiaru sznura. Scinanie odbywa si¢ w dwoch etapach. Pierwszy z nich to Sciecie
przy pomocy noza z ptytka. Drugi po ostygnig¢ciu sznura bezposrednio na wykladzinie. Zbyt szybkie Scigcie moze
spowodowac braki w miejscu szwu (W procesie stygnigcia zabraknie nam materiatu).

Spawanie na zimno Proces spawania na zimno wykonujemy przy montazu wykladzin mieszkaniowych, drobnych
WZOrow.
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Rozrézniamy dwa rodzaje klejow: typ ,,A” i ,,C”. Typ ,,A” stluzy do spawania dokladnie przyci¢tych wyktadzin.
Metalowa igla umozliwia wprowadzenie $rodka spawalniczego doktadnie w glgb spoiny. Typ ,,C” stuzy do taczenia
wyktadzin, ktérych szczeliny nie przekraczaja 4 mm.

Zaleta spawania na zimno jest trwato$¢ potaczenia, brak mozliwosci dostania si¢ wody pod wyktadzing, co moze
spowodowa¢ marszczenie si¢ wykltadziny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00.

6.1. Badania w czasie robét
Badania w czasie prowadzenia robodt polegaja na sprawdzeniu przez Inspektora Nadzoru, na biezgco, w miare postepu
robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatdow 1 zgodnosci wykonywanych robot z Dokumentacja
projektowa i wymaganiami Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z wykonanie podlogi z paneli, badaniom powinny podlegaé¢ materiaty,
ktore beda wykorzystane do wykonania robot.
Wszystkie materialy podstawowe, jak rowniez materialy pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania okreslone
w Dokumentacji Projektowej, odpowiednich norm lub aprobat technicznych.

6.3. Wymagania i tolerancje
Cata powierzchnia wykladziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy wyktadzin dla
ktorych réznorodno$é barw jest zamierzona)
Dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tata dtugo$ci 2 m) nie
powinno by¢ wigksze niz 2 mm na dtugosci faty i nie wigksze niz 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci podtogi
Spoiny na catej dlugosci i szeroko$ci musza by¢ spasowane zgodnie z instrukcja Producenta

6.4. Kontrola Inspektora Nadzoru
Kontrola Inspektora Nadzoru w czasie prowadzenia robot obejmuje sprawdzenie na biezgco, w miare postepu robot,
jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatdw i zgodnoséci wykonywanych robdt z Dokumentacja Projektows i
wymaganiami Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych, a w szczegolnosci:

e Przygotowania podtoza.
e Zgodnos$ci wykonania podtogi z Instrukcjg Producenta, Specyfikacja i Dokumentacja Projektowa.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST-00.

Obmiar prowadzony bedzie wedtug zasad i w jednostkach przyjetych w przedmiarze:
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady i wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST-00.

Odbior jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z Dokumentacja Projektows, Specyfikacjami Technicznymi
Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych, Warunkami Technicznymi oraz obowiazujacymi Normami.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady i wymagania ogdlne dotyczace ptatnosci podano w ST-00.

Podstawg ptatnosci jest zatwierdzona faktura wystawiona przez Wykonawce sporzadzona na podstawie Protokolu
Odbioru Robdt podpisanego przez Inspektora Nadzoru.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 47 poz. 401).

Oraz przepisy przywotane w zataczonej (ST-13A)
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