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1 CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych (ST-15) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem robét polegajacych na wykonaniu robdt malarskich.
Roboty zostang wykonane w ramach zadania:
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1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczng Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych (ST-15), jako czg§¢ Dokumentéw Przetargowych
i Umownych , nalezy odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do robét objetych Przedsigwzieciem wskazanym w pkt. 1.1.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmujg wymagania szczegbtowe dla robot polegajacych na wykonaniu
robot opisanych w pkt.1.3.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmujg wykonanie zgodnie z oznaczeniami przyjetymi w opisie do PB:
malowania starych tynkow, gtadzi gipsowych i plyt k/g:

SegmentE i F

- na nowych tynkach wymurowanych na §cianach z bloczkow i ptytek z betonu komorkowego

Segmenty A, B, C

-w miejscach zamurowanych otworow drzwiowych, na $cianach dobudowanych i naprawianych

Roboty, ktorych dotyczy szczegotowa specyfikacja techniczna, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie tynkdw wewngtrznych jak wyzej:

1.4. Okreslenia podstawowe

Podloze malarskie. Surowa, zagruntowana lub wygladzona powierzchnia na ktérej bedzie wykonywana powloka
malarska.

Powloka malarska. Stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podtozu, decydujaca o
wiasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

Powloka gruntowa. Pierwsza powltoka systemu malarskiego, otrzymana przez natozenie farby do gruntowania.

Powloka miedzy warstwowa. Powloka migdzy powloka gruntowa i nawierzchniowa.

Powloka nawierzchniowa. Ostatnia powtoka systemu malarskiego, przeznaczona do ochrony znajdujacych si¢ pod nig
powlok, przed wplywem s$rodowiska, przyczyniajaca si¢ do catkowitej, deklarowanej przez system, ochrony przed
korozjg oraz nadajaca odpowiednig barwe.

Farba. Ptynna lub polptynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu — barwnika i
wypelniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier. Nie pigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejow, poliestrow), ktory tworzy powloke transparentng po
pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu.

Emalia. Lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklista powtoke.

Pigment. Naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwiaca, ktora nadaje kolor farbom lub emaliom.

Farba dyspersyjna. Zawiesina pigmentéw i wypelniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem $rodkow
pomocniczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zZywicznych. Zawiesina pigmentow i obcigznikow w spoiwie zywicznym,
rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi.

Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozcienczalne woda. Zawiesina pigmentow i obcigznikoOw w spoiwie
zywicznym, rozcienczalne woda.

Farba na spoiwach mineralnych. Mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkla wodnego itp.),
pigmentow, wypetniaczy oraz srodkow pomocniczych i modyfikujacych, przygotowana w postaci suchej, przeznaczonej
do zarobienia wodg lub w postaci cieklej, gotowej do stosowania mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych. Mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np. dyspersji wodnej
zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentéw, wypehiaczy oraz srodkéw pomocniczych; produkowana w
postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.
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Farba do gruntowania. Farba przeznaczona do naktadania na przygotowane powierzchnie jako powtoka gruntowa,
stosowana zwykle pod nastepne powtoki.

Farba do gruntowania do czasowej ochrony. Szybkoschnaca farba naktadana na oczyszczong strumieniowo — $ciernie
konstrukcje w celu ochrony stali podczas montazu, przy zachowaniu mozliwos$ci spawania stali.

Grubos¢ powloki. Grubos$¢ powtoki po utwardzeniu warstwy nalozonej na podtoze.

Nominalna grubo$é powloki. Grubos¢ okreSlona dla kazdej powltoki lub kompletnego systemu malarskiego,
zapewniajaca wymagang trwalos¢.

Trwalo§¢ systemu malarskiego. Oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu malarskiego do pierwszej wigkszej
renowacji.

Punkt rosy. Temperatura, przy ktorej wilgo¢ zawarta w powietrzu bedzie kondensowata na statej powierzchni.
Powierzchnie referencyjne. Powierzchnie wyznaczone w odpowiednich miejscach konstrukcji, stuzace do oceny czy
wytypowany ochronny system malarski wykazuje wtasciwosci takie jak zatozono oraz stanowigce wzorzec, na podstawie
ktérego ocenia si¢ przygotowanie powierzchni i whasciwosci powtok malarskich.

Pozostate okreSlenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST-00.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektows,
Specyfikacjami  Technicznymi Wykonania i Odbioru Robdét Budowlanych i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentoéw wymaga akceptacji Inspektora Nadzoru.

2 MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST-00.

2.2. Materialy stosowane do robét malarskich
Do wykonywania robdt malarskich nalezy stosowaé farby i kolorystyke wymagang Dokumentacja Projektowa
i spetniajgce wymagania:
e farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

o farby akrylowe rozpuszczalnikowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81921:2004,

o farby olejne i alkidowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

e emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajace
wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

o farby chlorokauczukowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81910:2002,

e cemalie chlorokauczukowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81608:1998,

o farby poliwinylowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81903:2002,

e cemalie poliwinylowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81609:2002 i N-C-81609:2002/Ap1:2004,

o farby epoksydowe odpowiadajace wymaganiom norm PN-C-81911:1997, PN-C-81912:1997, PN-C-81916:2001 oraz
PN-C-81917:2001,

e emalie epoksydowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81931:1997 i PN-C-81932:1997,

e emalie poliuretanowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81935:2001,

o farby krzemianowo-cynkowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81919:2002 i PN-C-81919:2002/Ap1:2004,

e inne wyroby malarskie gruntujace i nawierzchniowe, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

Materiaty pomocnicze do wykonywania robot malarskich to:

e rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do ekstrakcji, benzyna do lakieré6w i emalii, spirytus
denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

utwardzacze do wyrobow lakierowych,

srodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

piasek filtracyjny kwarcowy, zwirek filtracyjny, $rut tamany Zeliwny i staliwny, $rut ciety z drutu, elektrokorund itp.,
srodki do likwidacji zaciekéw i wykwitow,

kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie wyzej wymienione materialty musza mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajace
wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.
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2.3.  Warunki przyjecia wyrobow malarskich na budowe

Materiaty malarskie moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace warunki:

e sg zgodne z ich wyszczegOlnieniem i charakterystyka podana w Dokumentacji Projektowej i Specyfikacjach
Technicznych Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych,

e 53 wlasciwie opakowane, firmowo zamknigte (bez oznak naruszenia zamkni¢¢) oznakowane (pelna nazwa wyrobu,
ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

e spelniaja wymagane wilasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia (Polskg Norma lub aprobata
techniczng),

e producent dostarczyl dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu powszechnego lub jednostkowego
zastosowania, a takze karty techniczne wyrobu lub firmowe zalecenia stosowania wyrobu,

e farby, rozpuszczalniki, rozcienczalniki, srodki odtluszczajace i zmywajace, w zakresie wynikajacym z Ustawy o
substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11 poz. 84 z pézn. zmianami),
posiadaja karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Zdrowia
z dn. 3 lipca 2002 r. w sprawie Karty charakterystyki (Dz. U. 2007 nr 215 poz. 1588 2007.11.16),

e opakowania wyrobéw malarskich zakwalifikowanych do niebezpiecznych speiniaja wymagania podane w
Rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dn. 2 wrzesnia 2003r. w sprawie oznakowania opakowan substancji
niebezpiecznychi preparatdéw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z p6zn. zmianami),

e sg przydatne z uwagi na okres gwarancji (okres wymalowan powinien si¢ konczy¢ przed zakonczeniem gwarancji

wyrobu).

2.4. Skladowanie materiatébw malarskich
Materiaty do robot malarskich antykorozyjnych nalezy sktadowac na budowie w oryginalnych, szczelnie zamknigtych
opakowaniach, w pomieszczeniach zabezpieczonych przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych, w temperaturze 5+
25°C, z dala od Zrdédet ognia i ciepta.
Czgéciowo zuzyte opakowania mogg zostaé ponownie szczelnie zamknigte i uzyte pdzniej, jezeli inaczej nie podano w
kartach technicznych producenta farb. Cz¢éciowo zuzyte opakowania powinny by¢ wyraznie oznakowane.

3 SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ 1 srodowisko wykonywanych robot.

Sprzet uzywany do realizacji robot powinien by¢ zgodny z ustaleniami Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru
Rob6t Budowlanych, programem zapewnienia jakosci i ktory uzyskat akceptacje Inspektora Nadzoru.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Sprzet i narzedzia do wykonywania robot malarskich:

e szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

elektronarzedzia do czyszczenia podtoza,

sprezarki powietrza i piaskarnie do czyszczenia metali,

pedzle i watki,

urzadzenia do pneumatycznego lub hydrodynamicznego natrysku,

mieszadta napgdzane wiertarka elektryczna, oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikow farb,

drabiny i rusztowania.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzglgdni¢ wymagania producenta wyrobow stosowanych do wykonania
zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

4 TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie wpltyng niekorzystnie na jako$¢
robdt i wihasciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny by¢ zgodne z ustaleniami Specyfikacji
Technicznych Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych, programem zapewnienia jakosci i ktore uzyskaty akceptacje
Inspektora Nadzoru.
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Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepisow ruchu drogowego (kolowego,
szynowego, wodnego) tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Do przewozu farb w opakowaniach mozna wykorzystywa¢ dowolne $rodki transportowe pokryte plandekami lub
zamkniete zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob wykluczajacy uszkodzenie opakowan. W
przypadku duzych ilo$ci materiatdéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku
urzadzen mechanicznych.

Materiaty do rob6t malarskich nalezy sktadowaé na budowie w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych przed
opadami i ujemnymi temperaturami.

Wyroby lakierowe nalezy pakowaé, sktadowad i transportowaé zgodnie z wymaganiami normy PN-89 /C-81400
,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”.

5 WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST — 00.

5.2.  Warunki przystapienia do rob6t malarskich

Do wykonywania robdt malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajacych robét budowlanych

oraz po przygotowaniu i kontroli podlozy pod malowanie i kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywac po:

e calkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania,
elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych
(biatly montaz) oraz armatury o$wietleniowej (gniazdka, wytaczniki itp.),

e wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

e wykonaniu tzw. biatlego montazu,

e wykonaniu posadzek.

Wymagania dotyczace tynkow

e Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100.

o  Wszelkie uszkodzenia tynkow powinny by¢ usunigte przez wypetienie odpowiednig zaprawg i zatarte do rownej

powierzchni.

Powierzchnia tynkow powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, thuszczu, wykwitow solnych).

Wilgotno$¢ powierzchni tynkow nie powinna przekraczaé 4%.

Widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostalosci zaprawy, gipsu

oraz odkurzone i odthuszczone.

Wymagania dotyczace podtozy metalowych

Ogolne wymagania dotyczace przygotowania podtozy metalowych podane s3 w PN-EN 1SO 12944-4:2001.

Ochronny system malarski wymaga prawidtowego przygotowania powierzchni, ktore zalezy od jej stanu poczatkowego i

koncowego. Przygotowanie powierzchni powinno zosta¢ ocenione na podstawie wzrokowej oceny czystosci profilu

powierzchni i czysto$ci chemicznej, z zastosowaniem metod podanych w PN-EN 1SO 12944-4:2001.

Do przygotowania powierzchni elementdw i konstrukcji stalowych za pomocg obrdobki strumieniowo-§ciernej nalezy

stosowac ostro krawedziowe, suche i nie zanieczyszczone materialy $cierne o wielkosci ziarna od 0,5 mm do 1,5 mm, na

przyktad elektrokorund, famany $rut staliwny.

Obroébka strumieniowo-$cierna powinna zapewni¢ catkowite usunigcie starych powlok ochronnych, §ladéw korozji,

warstw tlenkow, zgorzeliny walcowniczej oraz uzyskanie chropowatosci powierzchni, zgodnej ze wzorcem

przygotowanym wedlug wymagan z Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji.

Oczyszczona powierzchnia powinna by¢ rOwnomiernie matowa, o stopniu przygotowaniu co najmniej Sa 2%, wedtug PN-

EN ISO 8501-1:2007.

Przy wykonywaniu powlok o grubosci powyzej 200 pm konieczny jest stopien przygotowania powierzchni Sa 3.

Oczyszczonej powierzchni nie nalezy dotyka¢ gotymi r¢kami, ktas¢ na niej narzedzi, szmat itp. oraz pozostawiaé na niej

pytow powstajacych podczas obrobki strumieniowo-$ciernej. Obrobke strumieniowo-$cierng nalezy prowadzi¢ wylacznie

wtedy, gdy temperatura konstrukcji jest co najmniej o 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.

Warunki prowadzenia robdt malarskich

Roboty malarskie tynkow powinny by¢ prowadzone:

e przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku robo6t malarskich zewnetrznych),

e w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C,
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e w temperaturze zewnetrznej nie wyzszej niz 25°C, przy temperaturze podtoza nie przekraczajacej 20°C (np. w
miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystapienia opadéw w trakcie prowadzenia robdt malarskich powierzchnie $wiezo pomalowane (nie

wyschnigte) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpocza¢, jezeli wilgotnos¢ podlozy nie przekracza 4%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknigetych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych zrodet

ognia, narz¢dzi oraz silnikow powodujacych iskrzenie i mogacych by¢ zroédlem pozaru.

Elementy, ktore w czasie robot malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostonié

przez zabrudzeniem farbami.

Warunki przy prowadzeniu prac malarskich konstrukcji metalowych

Zalecane warunki przy prowadzeniu prac malarskich powinny by¢ podane w kartach technicznych lub instrukcjach

stosowania wyrobow malarskich.

O ile instrukcja producenta nie zawiera innych wymagan, to prace malarskie antykorozyjne nalezy przeprowadzaé w

nastepujacych warunkach:

e przy temperaturze malowanego podloza nie wyzszej niz 40°C, podtoze nie powinno by¢ réwniez nastonecznione,

e przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadami oraz kondensujaca para wodna,

e przy temperaturze podioza co najmniej o 3°C wyzszej od temperatury punktu rosy, a przy duzej chropowatos$ci
powierzchni o 7°C (wyznaczenie temperatury punktu rosy powinno by¢ zgodne z PN-EN 1SO 8502-4:2006).

Najlepsza jakos¢ powloki uzyskuje si¢ w temperaturze otoczenia w granicach 15-25°C, przy wilgotnos$ci wzgledne;j

otaczajacej atmosfery 18%.

Prace malarskie nalezy wykonywa¢ na terenie oddzielonym lub ostonigtym od prac innego typu, w szczegoélnosci od

obrobki strumieniowo-$ciernej i spawania.

Przeznaczone do malowania powierzchnie powinny by¢ w bezpieczny sposéb dostepne i dobrze o$wietlone.

W przypadku malowania elementdéw wewnatrz pomieszczen produkcyjnych nalezy unikaé zapylenia pomalowanych

powierzchni oraz zabezpieczy¢ nawiew $wiezego powietrza do pomieszczen, w ktorych sa malowane elementy lub

konstrukcje stalowe. Nawiew $§wiezego powietrza nie powinien by¢ kierowany bezposrednio na malowane powierzchnie.

Po zakonczeniu malowania $wiezo nalozone powtoki malarskie, przed oddaniem do eksploatacji, powinny by¢

sezonowane przez okres 7-14 dni (o ile instrukcje producentdéw nie stanowia inaczej) w takich samych warunkach jak

przy malowaniu. Elementy konstrukcyjne ze $§wiezo naniesiong powloka malarska, o ile jest to mozliwe, nie powinny by¢

poddane bezposrednio dziataniu promieni stonecznych oraz powietrza zanieczyszczonego zwigzkami chemicznymi.

Przy koniecznosci wykonywania robdot malarskich na otwartym powietrzu, w razie wystgpienia niekorzystnych

warunkoéw atmosferycznych, miejsca malowane nalezy ostoni¢, oraz w miar¢ mozliwosci zastosowaé nawiew cieptego,

suchego powietrza, aby nie dopusci¢ do ozigbienia malowanych konstrukcji.

Wykonanie robét malarskich tynkéw zewnetrznych

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby, ktoéra powinna zawierac:

¢ informacje o ewentualnym $rodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowacé,

sposob przygotowania farby do malowania,

sposob naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),

krotno$¢ nakladania farby oraz jej zuzycie na 1 m?,

czas mi¢dzy naktadaniem kolejnych warstw,

zalecenia odnos$nie mycia narzedzi,

zalecenia w zakresie bhp.

Wykonanie robdt malarskich tynkéw wewnetrznych

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb.

Wykonywania robdt malarskich konstrukeji metalowych

Ogolne wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich antykorozyjnych podane sa w normie PN-EN 1SO 12944-

7:2001.

Grubo$¢ powlok malarskich winna by¢ zgodna z wymaganiami Dokumentacji Projektowej. W celu osiagnigcia

wymaganej grubosci powloki powinno si¢ okresowo, podczas naktadania powloki, sprawdzac jej grubos¢ na mokro.

Wszystkie trudno dostgpne powierzchnie oraz krawedzie, naroza, spawy i potaczenia Srubowe powinny by¢ malowane

szczegolnie starannie. Jezeli wymagane jest dodatkowe zabezpieczenie krawedzi, nalezy zastosowa¢ odpowiednia

powtoke zaprawkowa odpowiedniej szerokosci (ok. 25 mm) po obu stronach krawedzi.

Nalezy przestrzega¢ okreslonego odstepu czasu miedzy naktadaniem poszczegodlnych powlok oraz migdzy natozeniem

ostatniej powtoki a oddaniem konstrukcji do eksploatacji. Czasy te powinny wynika¢ z kart technicznych wyrobow

lakierowych.

Wady kazdej powtoki prowadzace do pogorszenia jej wlasciwosci ochronnych lub majace znaczacy wplyw na jej wyglad

powinny by¢ usunigte przed natozeniem nastgpnej powloki.
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Wykonywanie powlok gruntowych, miedzywarstwowych, powierzchniowych na elementach i konstrukcjach
zabezpieczanych catkowicie na budowie

Powloki naktada si¢ pedzlem, walkiem lub natryskowo. Gruntowa, czyli pierwsza warstwg powloki nalezy nanie$¢ na
podtoze nie pézniej niz po 6 godzinach od jego oczyszczenia.

Podstawowa technika naktadania farb jest natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny). Dobierajac sprzgt do rodzaju
natryskiwanej farby, nalezy wzig¢ pod uwage nastgpujace parametry: lepkos¢. gestosé, rodzaj pigmentu i wymagang
temperature farby w czasie naktadania.

Powloka gruntowa powinna pokrywaé caty profil powierzchni stalowej. Kazda powtoka powinna by¢ natozona mozliwie
rownomiernie i bez pozostawienia miejsc nie pokrytych.

Wykonywanie powlok migdzywarstwowych i nawierzchniowych na konstrukcjach zabezpieczonych powlokami
gruntowymi w wytworni

Na powierzchniach zabezpieczonych farbami do czasowej ochrony mozliwe jest wykonywanie pelnych systemow
malarskich po upewnieniu si¢, ze farba do czasowej ochrony jest ,,zgodna” z farbami stosowanymi w systemach
malarskich. Termin ,,zgodna” oznacza, ze dwa wyroby malarskie mogg by¢ stosowane bez wystapienia niepozadanych
efektow.

Malowanie ostateczne elementéw i konstrukcji zabezpieczonych systemami malarskimi w wytworni

Wymalowania ostateczne wykonuje si¢ zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji, zwykle
stosujac te same wyroby malarskie, ktore naktadano w wytworni. Dopuszcza si¢ wykonanie powtok na podstawie zalecen
opracowanych przez wytwornig, ktora natozyta powloki na elementy.

5.3. Wymagania dotyczace powtok malarskich
Wymagania dla powtok z farb dyspersyjnych
Powloki z farb dyspersyjnych powinny by¢:
e niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na szorowanie oraz
na reemulgacje,
aksamitno-matowe lub posiadaé¢ nieznaczny potysk,
jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i Dokumentacja Projektowa,
bez uszkodzen, przeswitow podtoza, sladéw pedzla,
bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek,
bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.
Dopuszcza si¢ chropowato$¢ powtoki odpowiadajacg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
Wymagania dla powlok z farb rozpuszczalnikowych
Powloki te powinny by¢:
e odporne na zmywanie woda ze $rodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie,
e bez uszkodzen, smug, plam, prze§witow i Sladow pedzla,
e zgodne ze wzorcem producenta i Dokumentacja Projektowa w zakresie barwy i potysku, dopuszcza si¢ chropowato$é
powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
Przy jednowarstwowej powloce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podtoza.
Nie dopuszcza si¢ w tego rodzaju powlokach:
e spekan,
e luszczenia si¢ powlok,
e odstawania powtok od podtoza.
Wymagania w stosunku do powlok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujagcymi lub bez, w postaci
suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych
Powtoki z farb mineralnych powinny:
rownomiernie pokrywac podtoza, bez przeswitow, plam i odpryskow,
nie $ciera¢ si¢ i nie obsypywac przy potarciu mickka tkaning bawetniana,
nie mie¢ sladéw pedzla,
w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacja projektowa,
by¢ odporne na zmywanie woda (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkow modyfikujacych),
nie mie¢ przykrego zapachu.
Dopuszcza si¢ w tego rodzaju powlokach:
e na powlokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powloki w miejscach napraw tynku po hakach
rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajacej 20 cm ,
e chropowato$¢ powtoki odpowiadaja rodzajowi faktury pokrywanego podloza,
e odchylenia do 2 mm na | m oraz do 3 mm na catej dtugo$ci na liniach styku odmiennych barw,
e Slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.
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Wymagania w stosunku do powlok z lakieréw na spoiwach zywicznych wodorozcieniczalnych i rozpuszczalnikowych
Powloka z lakierow powinna:

e miec jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacja projektowa,

nie mie¢ sladow pedzla, smug, plam, zaciekow, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

dobrze przylega¢ do podtoza,

mie¢ odporno$¢ na zarysowania i wycieranie,

mie¢ odporno$¢ na zmywanie woda ze srodkiem myjacym.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00.

6.2. Kontrola i badania w trakcie wykonywania roboét
Badania w czasie prowadzenia robdt polegaja na sprawdzeniu przez Inspektora Nadzoru, na biezaco, w miarg postepu
robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i zgodno$ci wykonywanych robot malarskich z Dokumentacija
Projektowa i wymaganiami niniejszej Specyfikacji. Badania te w szczegélnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia
technologii wykonywanych robdt w zakresie gruntowania podtozy i naktadania powlok malarskich, oraz zaakceptowanie
wynikow badan laboratoryjnych Wykonawecy.

6.3. Kontrola jakosci materiatow
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako§¢ materialdow i prowadzi na swdj koszt kontrole ilo§ciows i jakosciowa ich
dostaw.
Farby i srodki gruntujace uzyte do rob6t malarskich powinny odpowiada¢ normom.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzié:
e czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich,
e terminy przydatno$ci do uzycia podane na opakowaniach,
o wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
Ocen¢ wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadzaé wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w kolorze
i konsystencji mieszanine.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widaé:
skoagulowane spoiwo,
nieroztarte pigmenty,
grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),
kozuch,
slady plesni,
trwaly, nie dajacy si¢ wymieszaé osad,
nadmierne, utrzymujgce si¢ spienienie,
obce wtracenia,
zapach gnilny.

6.4. Badaniaw czasie odbioru

Badania w czasie robét dla robdt malarskich antykorozyjnych

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzaniu zgodno$ci wykonywanych robot malarskich antykorozyjnych z

Dokumentacjg Projektows, Specyfikacjami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych i kartami

technicznymi wyrobow lub instrukcjami producentow.

Kontrola procesu oczyszczania powierzchni

Przy kontroli jakosci procesu oczyszczenia powierzchni nalezy:

e zapozna¢ si¢ ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu wyjsciowego podtoza
i zanieczyszczen, zgodnie z PN-EN 1SO 8501-1:2007,

e kontrolowa¢ parametry stosowanej metody oczyszczania i prace urzadzen,

e ewentualnie uzupehi¢ technologi¢ o proces odtluszczania zattuszczen powstatych podczas przygotowania
powierzchni,

e dokona¢ odbioru powierzchni do malowania, z uwzglgdnieniem wymaganych wlasciwosci powierzchni wedtug
Dokumentacji Projektowej i ST.
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Ocena przygotowania powierzchni do naktadania powlok

Ocen¢ przygotowania powierzchni konstrukcji stalowych przeprowadza si¢ nie pdzniej niz wciggu 1 godz. od

zakoniczenia czyszczenia, okreslajac zgodnie z odpowiednimi normami nastgpujace wlasciwosci powierzchni:

e wyglad powierzchni, oceniany wedlug PN-1SO 8501-1:2007,

e stopien przygotowania powierzchni okreslany poprzez poréwnanie stanu podtoza z fotograficznymi wzorcami
wedtug PN-1SO 8501-1:2007,

e chropowatos¢, okres$lajaca w umowne;j skali profil powierzchni, oceniang wedtug PN-EN 1SO 8503-2:1999,

e zapylenie okreslane wedlug PN-EN 1SO 8502-3:2006, (zapylenie nie powinno by¢ wicksze niz na wzorcu Nr 3
wedhlug normy),

e obecnos¢ soli rozpuszczalnych w wodzie wedlug PN-ISO 8502-5:2006 (chlorki) lub PN-EN 1SO 8502-9:2006
(przewodnos$¢ roztworu).

Zanieczyszczenia nalezy zdejmowac z powierzchni metoda tamponowa, zgodnie z PN-EN 1SO 8502-2:2000 lub metoda

Bresle’a podang w PN-EN 1SO 8502-6:2006.

Podany ogdlny zakres kontroli dotyczy zaréwno catych powierzchni konstrukcji przygotowywanych na budowie do

naktadania powtok ochronnych, jak i powierzchni miejsc potaczen elementow konstrukeji, ktore dostarczono na budowe

z powlokami naniesionymi w wytworni. Wyniki badan przygotowania powierzchni powinny by¢ odnotowane w formie

protokotu kontroli.

Kontrola warunkéw wykonywania powtok

Kontrola warunkéw wykonywania powlok powinna obejmowaé okreslenie:

e temperatury powietrza,

e temperatury podtoza,

e wilgotno$ci wzglgdnej powietrza,

e temperatury punktu rosy.

Parametry te nalezy kontrolowa¢ zgodnie z PN-EN 1SO 8502-4:2006.

Kontrola procesu naktadania powlok malarskich

Kontrola procesu malowania obejmuje:

e sprawdzenie zgodno$ci parametréw stosowanych urzadzen, na przyklad: typu irozmiaru dyszy, ci$nienia
zasilajacego, z wymaganiami producenta farby,

e sprawdzenie przygotowania farby: wymieszania sktadnikow, przestrzegania czasu przydatnosci do stosowania farb
dwusktadnikowych,

e sprawdzenie przygotowania podtoza przed natozeniem pierwszej warstwy farby,

e sprawdzenie grubosci pierwszej warstwy farby na sucho po zagruntowaniu elementow,

e zgodno$ci odstgpu czasu naktadania kolejnych warstw zgodnie z instrukcjg stosowania farby, normg lub kartg
techniczng wyrobu,

e ocen¢ stanu wymalowania po nalozeniu warstw gruntujacych i po malowaniu nawierzchniowym. Stan powtoki
ocenia sie nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odlegtoéci 30-40 cm. Swiezo
naniesiona lub nie wyschnigta powloka malarska nie powinna wykazywac¢ wtracen ciat obcych, kratero6w, zaciekow,
nie domalowan,

e oceng grubosci poszczegodlnych warstw.

Wyniki przeprowadzonych badan winny by¢ wpisane przez Wykonawce do dziennika budowy i zaakceptowane przez

Inspektora Nadzoru.

Badania w czasie odbioru robét malarskich tynkéw

Badania powlok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzaé nie wczes$niej niz po 14 dniach od zakonczenia ich

wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci wzglednej

powietrza nie przekraczajacej 65%.

Ocena jakosci powlok malarskich obejmuje:

e sprawdzenie wygladu zewngtrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z odleglosci okoto
0,5m,

e sprawdzenie zgodnoS$ci barwy i polysku — przez porownanie w §wietle rozproszonym barwy i potysku wyschnigtej
powloki z wzorcem producenta,

e sprawdzenie odpornoséci powloki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni welniang lub
bawelniang szmatka w kolorze kontrastowym do powloki.

Powtoke nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity §lady farby:

e sprawdzenie przyczepnosci powltoki — przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm,
po 10 oczek w kazda strone¢ a nastgpnie przetarciu pedzlem nacigtej powloki; przyczepnos¢ powloki nalezy uznaé za
dobra, jezeli zaden z kwadracikow nie wypadnie,
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e sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pigciokrotne silne potarcie powtoki mokra namydlong szczotka z
twardej szczeciny, a nastgpnie doktadne sptukanie jej wodg za pomoca migkkiego pedzla.

Powloke nalezy uznaé¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po

wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowa barwe i nie powstang prze§wity podtoza.

Wyniki badah powinny by¢ opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez Inspektora Nadzoru

i Wykonawce.

7 OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST-00.
Obmiar prowadzony bedzie zgodnie z zasadami i w jednostkach przyjetych w przedmiarze.

8 ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady i wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST-00.
Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z Dokumentacja Projektows, Specyfikacjami Technicznymi
Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych, Warunkami Technicznymi oraz obowiazujgcymi Normami.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady i wymagania ogdlne dotyczace ptatnosci podano w ST-00.
Podstawa platnosci jest zatwierdzona faktura wystawiona przez Wykonawce sporzadzona na podstawie Przejsciowego
Swiadectwa Platnoéci wystawionego przez Inspektora Nadzoru.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

e PN-EN 12500:2002 Ochrona materiatéw metalowych przed korozjg. Ryzyko korozji w warunkach atmosferycznych.
Klasyfikacja, okreslanie i ocena korozyjnosci atmosfery.

e PN-EN ISO 2808:2007 Farby i lakiery. Oznaczanie grubos$ci powloki.

e PN-ENISO 4624:2004 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci.

e PN-EN ISO 8502:2006 Norma wieloarkuszowa Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni.

e PN-EN ISO 8503-2:1999 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktow.
Charakterystyki chropowatosci powierzchni podlozy stalowych po obrobce strumieniowo-$ciernej. Metoda
stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej. Sposob postgpowania z uzyciem
wzorca.

e PN-EN ISO 12944:2001 Norma wicloarkuszowa Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich.

e PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy
stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunigciu wezesniej natozonych powlok.

e PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powlokami podtozy stalowych
po miejscowym usunigciu tych powlok.

o PN-H-04642:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni. Terenowe oznaczanie rozpuszczalnych produktow korozji zelaza.

e PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane

styrenowane.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81609:2002 Emalie poliwinylowe.

PN-C-81609:2002/Ap1:2004 Emalie poliwinylowe.

PN-91/C-81700 Wyroby lakierowe. Oznaczanie zawarto$ci cynku w farbach przeciwkorozyjnych cynkowych.

PN-C-81803:2002 Lakiery asfaltowe ogolnego stosowania.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
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PN-C-81902:1997 Farby poliestrowe modyfikowane wodorozcienczalne do gruntowania, do wiclostrumieniowego
polewania.

PN-C-81903:2002 Farby poliwinylowe.

PN-C-81904:2001 Farby alkidowe styrenowane do gruntowania.

PN-C-81906:2003 Wodorozciefczalne farby i impregnaty do gruntowania.

PN-C-81907:2003 Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe.

PN-C-81910:2002 Farby chlorokauczukowe.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

PN-C-81912:1997 Farby epoksydowe nawierzchniowe do zbiornikow.

PN-C-81916:2001 Farby epoksydowe grubopowlokowe.

PN-C-81917:2001 Farby epoksydowe do gruntowania do czasowej ochrony.

PN-C-81918:2002 Farby i emalie termoodporne.

PN-C-81920:2002 Farby jednosktadnikowe na powierzchnie ocynkowane.

PN-C-81921:2004 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe.

PN-C-81930:1997 Emalia akrylowa do elektrostatycznego natrysku, biata.

PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

PN-C-81935:2001 Emalie poliuretanowe.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN 1SO 2409:2007 Farby i lakiery. Metoda siatki nacia¢.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewngtrzne $Sciany i sufity.
Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane iftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz
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