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1 CZĘŚĆ OGÓLNA 
1.2. Przedmiot ST 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych (ST-20) są wymagania 

dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem robót polegających na wykonaniu ścianek 

działowych, obudów nadproży, obudów wnęk i likwidowanych otworów w technologii ścianek kartonowo - 

gipsowych  Roboty zostaną wykonane w ramach zadania: 

ROZBUDOWA I PRZEBUDOWA BUDYNKU PRZEDSZKOLA W KANIOWIE CELEM 

UTWORZENIA KLUBU DZIECIĘCEGO”. 

1.2. Zakres stosowania ST 
Specyfikację Techniczną Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych (ST-20), jako część Dokumentów Przetargowych 

i Umownych , należy odczytywać i rozumieć w odniesieniu do robót objętych Przedsięwzięciem wskazanym w pkt. 

1.1.  

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmują wymagania szczegółowe dla robót polegających na wykonaniu 

robót opisanych w pkt.1.3. 

1.3. Zakres robót objętych ST 
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmują wykonanie zgodnie z oznaczeniami przyjętymi w opisie do PB: 

 Segmenty A, B, C  

  - ścianki działowe 

  - obudowy nadproży z dwuteowników stalowych 

  - obudowy wnęk 

  - obudowy likwidowanych otworów 

 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z odpowiednimi normami oraz określeniami podanymi w ST-00,  

Płyta gipsowo-kartonowa o grubości 12,5 mm składająca się z rdzenia gipsowego osłoniętego ściśle związanymi z 

nim trwałymi i solidnymi okładzinami kartonowymi, tworzącymi płaską i prostokątną powierzchnię. Płyta 

przeznaczona do stosowania w pomieszczeniach, w których wilgotność względna powietrza nie przekracza 70%. 

Produkt niepalny, zaliczany do klasy A2-s1,d0. Płyta z dwoma krawędziami typu PRO (KS) o wgłębieniu grubości 

1mm na odcinku 45mm. Produkt posiadający Deklarację Właściwości Użytkowych (DOP), Atest Higieniczny oraz 

Deklarację Środowiskową (EPD). 

CW 100 pionowy profil stalowy, zimnogięty, ocynkowany, dzięki ryflowaniom i przetłoczeniom charakteryzujący 

się o 50% zwiększoną sztywnością i trwałością w porównaniu do kształtowników wykonanych ze stali gładkiej, – co 

zostało udowodnione w badaniu przeprowadzonym przez Instytut Techniki Budowlanej pt. „Opinia techniczna 

dotycząca ścian działowych z kształtownikami stalowymi o powierzchni ryflowanej i gładkiej” – dostępna na stronie 

www.rigips.pl. Dzięki ryflowanej płaszczyźnie profilu następuje zminimalizowanie zjawiska „ślizgania się” wkrętów 

na ryflowanej powierzchni i „klawiszowania” płyt g - k podczas ich przykręcania; grubość nominalna profila 

minimum 0,6 mm, profil posiada Deklaracje Właściwości Użytkowych (DOP), produkt posiada znak CE. 

UW 100 poziomy profil stalowy, zimnogięty, ocynkowany, dzięki ryflowaniom i przetłoczeniom charakteryzujący 

się o 50% zwiększoną sztywnością i trwałością w porównaniu do kształtowników wykonanych ze stali gładkiej,, co 

zostało udowodnione w badaniu przeprowadzonym przez Instytut Techniki Budowlanej pt. „Opinia techniczna 

dotycząca ścian działowych z kształtownikami stalowymi o powierzchni ryflowanej i gładkiej" – dostępna na stronie 

www.rigips.pl. Dzięki ryflowanej płaszczyźnie profilu następuje zminimalizowanie zjawiska „ślizgania się" wkrętów 

na ryflowanej powierzchni i „klawiszowania" płyt g - k podczas ich przykręcania; grubość nominalna profila 

minimum 0,55 mm, profil posiada Deklaracje Właściwości Użytkowych (DOP), produkt posiada znak CE. 

Wkręty TN blachowkręty wiercące ze stali galwanicznie fosfatowanej. Reakcja na ogień klasa A1. Klasa ochronności 

na korozję klasa 48. Wkręty posiadają Deklaracje Właściwości Użytkowych (DOP), produkt posiada znak CE. 

Kołki rozporowe łączniki mechaniczne przeznaczone do montażu w nośnym podłożu. Produkt posiada Deklarację 

Właściwości Użytkowych 

Taśma uszczelniająca piankowa Rigips uszczelki polietylenowe grubości 3 do uszczelniania połączeń ścian 

działowych ze stropami oraz ścianami bocznymi 

Masa szpachlowa  konstrukcyjne gipsowe masy szpachlowe do wykonywania połączeń między 

Siatka spoinowa samoprzylepna siatka spoinowa z włókna szklanego służąca do wzmacniania spoin między płytami 

gipsowo-kartonowymi lub gipsowymi oraz w narożach i na obwodzie ściany. Produkt posiada Deklarację 

Właściwości Użytkowych 
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1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST-00. 

 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót oraz za zgodność z Dokumentacją Projektową, 

Specyfikacjami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

Wprowadzenie jakichkolwiek odstępstw od tych dokumentów wymaga akceptacji Inspektora Nadzoru.  

System przywołany w ST system Rigips 3.40.06 - parametry wyrobów i technologia przypisana do systemu stanowi 

minimum odniesienia dla systemów równoważnych. 

 

 

2. MATERIAŁY 
2.1. Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ST-00. 

Zestaw wyrobów Rigips do wykonywania ścian działowych, w tym m.in. systemu 3.40.06, objęty jest Aprobatą 

Techniczną AT-15-4679/2010. 

Przez Aprobatę Techniczną zgodnie z Ustawą o wyrobach budowlanych z dnia 16.04.2004 należy rozumieć 

pozytywną ocenę techniczną przydatności wyrobu budowlanego do zamierzonego stosowania. 

W Aprobacie Technicznej określone zostały wymagania techniczno – użytkowe całego zestawu wyrobów, z 

jakich składa się ściana działowa. Aprobata Techniczna jest właściwym dokumentem odniesienia, w przypadku, 

gdy nie ma możliwości określenia cech użytkowych ścian działowych na podstawie właściwości pojedynczych 

wyrobów wchodzących w skład zestawu do ich wykonywania. W związku z powyższym nie powinno mieć 

miejsce wprowadzanie do zestawu, wyrobów tylko na podstawie deklaracji zgodności na poszczególne 

(odrębne) elementy składowe systemu. 

2.2. Do wykonania robót  
Materiały systemowe ścian działowych nie gorsze jak dla sytemu Rigips 3.40.06 (Aprobata Techniczną AT-15-

4679/2010.) tj. 

L.p.  Produkt         Jedn.  

1.  Płyta g-k RIGIPS PRO typ A 1200x2600, gr.12,5mm   m2  

2.  Profil CW 100 Ultrastil L 4,0 m      mb  

3.  Profil UW 100 Ultrastil L 4,0 m      mb  

4.  Wkręty TN 3,5×25 mm 1000      szt 

5.  Wkręty TN 3,5×35 mm 1000      szt.  

6.  Kołek wbijany z kapturkiem 6×40 mm 20 szt.    szt  

7.  Taśma uszczelniająca piankowa RIGIPS szer. 95 mm, dł. 30 m  mb  

8.  Masa szpachlowa RIGIPS VARIO 5 kg     kg  

9.  Siatka spoinowa samoprzylepna RIGIPS długość 20 m   mb  

10.  Masa szpachlowa wykończeniowa RIGIPS ProFinish 25 kg   kg  

11.  Wełna mineralna szklana ISOVER AKU-PŁYTA gr. 100 mm  m2  

2.3. Warunki magazynowania materiałow 
Wysoką jakość wykończeniową wnętrz w technologii suchej zabudowy zapewnia się stosując odpowiednie zasady 

postępowania z płytami gipsowo - kartonowymi podczas ich transportu. 

● Płyty gipsowo - kartonowe należy przenosić krawędzią ciętą w pionie lub przewozić na odpowiednio 

    przystosowanych wózkach widłowych, paletach lub innych wózkach transportowych 

● Płyty gipsowo - kartonowe należy składować na płaskim podłożu, najlepiej na palecie lub na 

              drewnianych podkładkach rozmieszczonych maksymalnie co 35cm. 

● Płyty gipsowo-kartonowe, kleje, szpachle i gipsy systemowe należy chronić przed zawilgoceniem 

            . Nie wolno stosować płyt zamoczonych i zawilgoconych. 

● Metalowe elementy systemu takie jak: profile stalowe i wkręty powinny być składowane pod 

               zadaszeniem i chronione przed zawilgoceniem.  

 

3. SPRZĘT 
 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST-00. 

  

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu na 

jakość i środowisko wykonywanych robót. 
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 Zalecane narzędzia 

Trasowanie 

poziomica wodna, laser budowlany, sznur traserski, przymiar taśmowy, ołówek, łata 2 - 3m z libellą, kątownik 

metalowy, metrówka, pion murarski 

Montaż konstrukcji i płytowanie 

nożyce do blachy (prawe i lewe), nóż, miarka zwijana, metrówka, poziomica 1,2 – 1,5m, narzędzia do osadzania 

kołka (wiertarka udarowa, młot SDS), kombinerki, wkrętarka, wkrętak krzyżowy i płaski, podnośnik do płyt, podesty 

robocze, drabiny. 

Szpachlowanie i malowanie  

paca stalowa, szpachelki stalowe, szpachelki kątowe, mechaniczne urządzenie do szlifowania lub uchwyt do 

papieru ściernego (zacieraczka), wiadra plastikowe, pędzle, wałki malarskie, wyciskacz do silikonu, mieszadło 

elektryczne do gipsu (wolnoobrotowe) 

 

 

4. TRANSPORT 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST-00. 

Transport materiałów do wykonania robót  nie wymaga specjalnych środków transportowych. Zaleca się używać do 

transportu samochodów pokrytych plandekami lub zamkniętych. W czasie transportu należy zabezpieczyć 

przewożone materiały w sposób wykluczający ich uszkodzenie 

Wszystkie materiały należy transportować i magazynować w sposób zalecany przez producentów. 

 

5. WYKONANIE ROBÓT 
Ogólne zasady wykonywania robót podano w ST-00. Ponad to: 

5.1.Warunki przystąpienia do robót 
Ściany działowe systemu RIGIPS 3.40.06 powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją techniczną 

opracowaną dla określonego obiektu, uwzględniając wymagania przepisów budowlanych oraz wymagana 

Aprobaty Technicznej AT-15-4679/2010. 

Publikacja pt.„Warunki techniczne wykonania i odbioru systemów suchej zabudowy z płyt gipsowo-kartonowych" 

uwzględnia zasady pracy prawidłowo zamontowanej konstrukcji, najczęściej popełnianych błędów wykonawczych 

oraz zalecanej kolejności prac budowlanych.  

Przed rozpoczęciem prac montażowych pomieszczenia powinny być oczyszczone z gruzu i odpadów. 

Pomieszczenia powinny być suche i dobrze przewietrzone. 

5.2.Konstrukcja 
Szkielet nośny ścian działowych składa się z profili ryflowanych stalowych zimno giętych o podwyższonej 

sztywności: pionowych słupków Profil RIGIPS CW 100 ULTRASTIL wstawianych w profile poziome Profil 

RIGIPS UW 100 ULTRASTIL w rozstawie co 600 mm. 

Kształtowniki obwodowe mocowane są do konstrukcji budynku łącznikami mechanicznymi w max rozstawie 

1000 mm. W stykach tych profili z elementami konstrukcyjnymi budynku stosuje się taśmę uszczelniającą Rigips z 

polietylenu spienionego o min. grubości 3 mm i szerokości 95 mm. Taśma na całym obwodzie ściany, tj. wzdłuż 

profili obwodowych CW ULTRASTIL – pionowych i UW ULTRASTIL - poziomych na połączeniach ma szczelnie 

przylegać do siebie (ułożona na styk) oraz na całej długości szczelnie dolegać do podłoża i profili (brak widocznych 

"gołym okiem" prześwitów między taśmą, a profilami i podłożem). 

W przypadku ścian działowych o wysokości większej niż maksymalna długość handlowa kształtowników 

słupowych Profil RIGIPS CW 100 ULTRASTIL , kształtowniki te mogą być przedłużone w następujący sposób: 

1) przez połączenie dwóch kształtowników Profil RIGIPS CW 100 ULTRASTIL na zakład - połączenie mocowane 

blachowkrętami 3,9 x 11mm, 

2) przez zastosowanie nakładki z odpowiedniego kształtownika Profil RIGIPS CW 100 ULTRASTIL lub Profil 

RIGIPS UW 100 ULTRASTIL – połączenie mocowane blachowkrętami 3,9 x 11mm. 
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Całkowita długość łączenia (zakładu) powinna być nie mniejsza niż 1000 mm lub nakładki o długości nie 

mniejszej niż 2000 mm. 

Ściany działowe RIGIPS powinny mieć dylatacje pionowe w miejscu konstrukcyjnej dylatacji budynku oraz w 

odstępach nie większych niż 15 m w przypadku ścian ciągłych (bez usztywnień). 

Ściany wykonane na profilach ryflowanych ULTRASTIL w porównaniu ze ścianami wykonanymi na profilach z 

blachy gładkiej wykazują o 50% większą sztywność co zostało potwierdzone w badaniu przeprowadzonym przez 

Instytut Techniki Budowlanej pt. „Opinia techniczna dotycząca ścian działowych z kształtownikami stalowymi o 

powierzchni ryflowanej i gładkiej" 

 

5.3.Izolacja 
Zaleca się stosowanie płyt o szerokości zapewniającej montaż izolacji bez połączeń pionowych między słupkami 

i wysokości równej długości handlowej. Dla płyt wynosi to zwykle 1000 mm lub długości handlowej i wysokości 

ściany - dla mat. Dopuszczalne jest montowanie na maks 25% powierzchni wypełnienia ściany "docinków" o 

wysokości nie mniejszej niż 300 m. 

Izolacja musi przylegać na całej szerokość między słupkami, tj. szczelne wypełnienie przestrzeni między 

środnikami profili CW ULTRASTIL. W przypadku miękkich mineralnych wełen szklanych w celu zapewnienia 

lepszego przylegania na wysokości dopuszczalne jest stosowanie wełen o szerokości o 10 – 30 mm większej od 

rozstawu profili. Niedopuszczalnym jest stosowanie "docinków" z płyt lub mat wełen mineralnych w taki sposób 

aby występowało ich połączenie pionowe między dwoma sąsiednimi słupkami. 

Wełna musi być szczelnie ułożona na wysokości ściany, tj. niedopuszczalne są widoczne "gołym okiem" 

niewypełnione szczeliny na poziomych połączeniach między końcami płyt lub mat z wełen mineralnych. 

Szczególną uwagę należy zwrócić na staranne wypełnienie przestrzeni między półkami górnego i dolnego profilu 

UW. Maksymalna grubość płyt lub mat z wełen mineralnych jest równa wysokości środnika profili słupkowych CW, 

tj. Profil RIGIPS CW 100 ULTRASTIL . 

Zaleca się stosowanie wełny mineralnej, której osiadanie tj. zmiana wysokości wełny w czasie nie wpływa, na 

jakość przegród. Wełna mineralna typu Aku-Płyta firmy Isover została zbadana przez Instytut Techniki 

Budowlanej. W opracowaniu pt. „Praca badawcza dotycząca osiadania wyrobów z wełny mineralnej w funkcji 

czasu" wykazano, że osiadanie Aku-Płyty było rzędu 0,3 promila tj. około 0,65mm przy wysokości płyty 2000 mm. 

Na tym proces zmiany wysokości płyty w czasie został zakończony. 

 

5.4.Montaż płyt gipsowo-kartonowych Rigips RIGIMETR 
 

Okładziny ścienne powinny stanowić płyty gipsowo-kartonowe Rigips RIGIMETR: Płyta gipsowo-kartonowa 

RIGIPS RIGIMETR typ A (GKB), gr.12,5 mm,  mocowane do kształtowników szkieletu nośnego blachowkrętami 

TN (w przypadku mocowania płyt do kształtowników CW ULTRASTIL) lub typu TB (w przypadku mocowania płyt 

do kształtowników UA). Rozstaw blachowkrętów powinien wynosić 250 mm dla 

ostatniej warstwy poszycia ściany oraz 750 mm w warstwach położonych głębiej. Płyty gipsowo - kartonowe na 

obwodzie poszycia, tj. w miejscach połączenia z konstrukcją budynku nie mogą ściśle do niej przylegać.  

W sytuacji zastosowania połączenia z konstrukcją budynku w postaci szpachlowania należy na całym obwodzie 

ściany pozostawić szczelinę o szerokości od 5 do 12,5 mm, a w sytuacji połączenia elastycznego (kit elastyczny: 

np. akryl) szczelinę o szerokości od 3 do 5 mm. 

W przypadku ścian o wysokości większej niż handlowa długość płyt dopuszczalne jest stosowanie połączeń 

poziomych między płytami gipsowo - kartonowymi. Odległość między połączeniami poziomymi płyt 

gipsowo-kartonowych w obrębie tego samego pasma poszycia (w tej samej warstwie i po tej samej stronie 

poszycia) nie powinna być mniejsza niż 2000 mm. Dopuszczalne jest montowanie w poszyciu ściany "docinków" 

z płyt gipsowo-kartonowych o wysokości nie mniejszej niż 400 mm. 

Połączenia poziome w obrębie kolejnych, sąsiadujących warstw płyt gipsowo - kartonowych w tej samej warstwie 

poszycia muszą być przesunięte względem siebie o minimum 400 mm. 

Połączenia poziome w obrębie kolejnych, sąsiadujących warstw poszycia po każdej ze stron ściany oraz w 

warstwach naprzeciwległych (po obydwu stronach ściany) muszą być przesunięte względem siebie o minimum 
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400 mm. 

Połączenia pionowe w obrębie kolejnych, sąsiadujących warstw poszycia po każdej ze stron ściany muszą być 

przesunięte względem siebie minimum o szerokość modułu rozstawu konstrukcji, tj. zwykle o 600 mm. 

Połączenia pionowe w obrębie naprzeciwległych warstw poszycia po obydwu stronach ściany musza być 

przesunięte względem siebie minimum o szerokość modułu rozstawu konstrukcji, tj. zwykle o 600 mm. 

Maksymalne rozsunięcie podłużnych i poprzecznych krawędzi płyt na ich połączeniach nie powinno przekraczać 

3 mm. 

5.5. Szpachlowanie połączeń między płytami 
Do wykonywania połączeń między płytami gipsowo - kartonowymi we wszystkich warstwach poszycia oraz do 

wykonywania uszczelnień na obwodzie ścian działowych powinny być stosowane gipsowe masy szpachlowe 

Rigips: Masa szpachlowa RIGIPS VARIO 5 kg, Masa szpachlowa RIGIPS VARIO 25 kg, Masa szpachlowa 

RIGIPS STANDARD 5 kg, Masa szpachlowa RIGIPS STANDARD 25 kg, Masa szpachlowa RIGIPS SUPER 5 

kg, Masa szpachlowa RIGIPS SUPER 25 kg, Masa szpachlowa RIGIPS Premium Light 7 kg, Masa szpachlowa 

RIGIPS Premium Light 21 kg . 

Spoiny zewnętrzne (widoczne) między płytami gipsowo - kartonowymi powinny być wzmocnione taśmami 

spoinowymi Rigips. Na połączeniach pionowych stosuje się wszystkie typy taśm spoinowych, tj. taśma spoinowa 

samoprzylepna ("siatka" i papierowa) wklejana na krawędziach łączonych płyt gipsowo - kartonowych 

bezpośrednio na karton - dla płyt gipsowo- kartonowych o krawędzi spłaszczonej (KS) oraz taśma papierowa i z 

włókna szklanego „fiizelinka" na ułożoną uprzednio konstrukcyjną masę szpachlową ("na mokry gips"). 

Krawędzie "cięte" przeznaczone do wykonania na nich połączenia poziomego powinny zostać specjalnie 

uformowane poprzez ich ukosowanie (fazowanie) pod kątem około 45 st na wysokości około 2/3 grubości płyty (9 

-10mm dla płyty o gr. 12,5 mm). Przed przystąpieniem do szpachlowania połączeń poziomych krawędzie "cięte" 

powinny zostać dokładnie oczyszczone i odkurzone oraz bezpośrednio przed nałożeniem masy szpachlowej 

intensywnie zwilżone. 

Szpachlowanie połączeń pionowych i poziomych między płytami gipsowo - kartonowymi z zastosowaniem taśmy 

spoinowej wklejanej na uprzednio ułożoną konstrukcyjną masę szpachlową ("na mokry gips") wymaga drugiego 

etapu szpachlowania konstrukcyjną masą szpachlową mającego na celu "przykrycie" taśmy spoinowej masą 

gipsową; szpachlowanie połączeń pionowych z zastosowanie samoprzylepnych taśm spoinowych w zależności 

od głębokości krawędzi może wymagać lub nie wymaga 2-go etapu szpachlowania konstrukcyjną masą 

szpachlową. W celu uzyskania wyższego standardu wykonania połączenia tj. poprawy jego estetyki w strefie 

połączeń płyt gipsowo-kartonowych lub na całej powierzchni ściany stosowane są specjalne "finiszowe" masy 

szpachlowe przeznaczone do końcowego szpachlowania: Masa szpachlowa RIGIPS ProFinish 25 kg, Masa 

szpachlowa RIGIPS Premium Light 7 kg, Masa szpachlowa RIGIPS Premium Light 21 kg . 

 

5.6. Wykonanie otworu drzwiowego 

W ścianach działowych mogą być montowane drzwi w otworach drzwiowych wykonanych z kształtowników 

ościeżnicowych UA. Drzwi mogą być również montowane w otworach drzwiowych wykonanych z kształtowników 

pionowych (słupków) CW ULTRASTIL, jeżeli spełnione są wszystkie poniższe warunki: 

● szerokość otworu drzwiowego  ≤ 900mm, 

● wysokość ściany   ≤ 2600mm, 

● masa skrzydła drzwi   ≤ 25kg. 

Montaż skrzydeł drzwiowych (pojedynczych lub podwójnych) na profilu UA możliwy dla szerokości otworu 

drzwiowego nie przekraczającej 120 cm; wysokości ściany do 650 cm oraz łącznej masie skrzydeł nie 

przekraczającej: 100 kg - dla montażu na profilach UA100. 

 Dla otworów drzwiowych o szerokości przekraczającej 120 cm, a także dla ścian o wysokości powyżej 650 cm i 

masie skrzydeł odpowiednio powyżej 100 kg należy zastosować niezależnie zaprojektowaną konstrukcję wsporczą 

pod drzwi.  



ROZBUDOWA I PRZEBUDOWA BUDYNKU PRZEDSZKOLA W KANIOWIE CELEM 

UTWORZENIA KLUBU DZIECIĘCEGO 
 

Pracownia Projektowa mgr inż. Krzysztof Hałat Strona 7 
 

Właściwy montaż konstrukcji ościeża: profile CW montowane bezpośrednio w profilach UW; profile UA montowane 

do podłoża za pośrednictwem kątowników montażowych do profili UA w sposób zapewniający połączeniu należytą 

sztywność: kątownik mocowany do podłoża przy użyciu min. 2 kołków rozporowych lub dybli; kątownik mocowany 

do profilu UA przy użyciu śruby z łbem i nakrętką o średnicy 8 mm w ilości: 2 szt. - dla UA 100 - na każde 

połączenie. 

Belka stanowiąca nadproże ościeża w obydwu przypadkach powinna być wykonana z profilu UW montowanego 

po obydwu stronach do środników profili słupkowych CW / UA. W obrębie nadproża należy zastosować minimum 2 

słupki z profilu CW. 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST-00. 

● Sprawdzenia zgodności z dokumentacją projektową 

● Sprawdzenia zgodności z dokumentami odniesienia (wymiary, wygląd) 

● Sprawdzenie poprawności oznakowania wyrobów odpowiednim znakiem budowlanym dopuszczającym do obrotu 

6.1. Badania w czasie robót 
Badania w czasie prowadzenia robót polegają na sprawdzeniu przez Inspektora Nadzoru, na bieżąco, w miarę 

postępu robót, jakości używanych przez Wykonawcę materiałów i zgodności wykonywanych robót z Dokumentacją 

projektową i wymaganiami Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych. 

Częstotliwość oraz zakres badań płyt gipsowo-kartonowych powinna być zgodna z PN-B-79405 Wymagania dla płyt 

gipsowo-kartonowych. 

W szczególności powinna być oceniana:  

 narożniki i krawędzie (czy nie ma uszkodzeń), 

 wymiary,  

 wilgotność i nasiąkliwość,  

6.2.Kontrola Inspektora Nadzoru 
Kontrola Inspektora Nadzoru w czasie prowadzenia robót obejmuje sprawdzenie na bieżąco, w miarę postępu robót, 

jakości używanych przez Wykonawcę materiałów i zgodności wykonywanych robót z Dokumentacją Projektową i 

wymaganiami Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych, a w szczególności: 

 prawidłowości przygotowania konstrukcji 

 ułożenia izolacji, 

 mocowania płyt k-g, 

 spoinowania i wykonani końcowej gładzi gipsowej, 

 wykończenie  na narożach, stykach i szczelinach dylatacyjnych. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST-00. 

Obmiar prowadzony będzie według zasad i w jednostkach przyjętych w przedmiarze. 

8. ODBIÓR ROBÓT 
Ogólne zasady i wymagania dotyczące odbioru robót podano w ST-00. 

Odbiór jest potwierdzeniem wykonania robót zgodnie z Dokumentacją Projektową, Specyfikacjami Technicznymi 

Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych, Warunkami Technicznymi oraz obowiązującymi Normami. 

8.1. Odbiór robót zanikających 
W trakcie odbioru należy sprawdzić poprawność systemową – zastosowanie materiałów budowlanych 

zalecanych przez dostawcę systemu Rigips. 

Ściany systemu Rigips powinny zostać wykonane zgodnie z powyższym opisem i wytycznymi producenta 

zawartymi m.in. w przytaczanych publikacjach. 

Przy wykonywaniu suchej zabudowy wyodrębnia się następujące prace zanikające, których ocena jest 

niezbędna w trakcie odbioru:  

 wykonanie konstrukcji z profili stalowych,  

 ułożenie wełny mineralnej,  

 opłytowanie 

 użyte taśmy zbrojące  
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 szpachlowanie połączeń. 

W celu pełnej kontroli prawidłowości wykonanie konieczne jest skontrolowanie wszystkich etapów prowadzonych 

robót. 

Wszystkie etapy odbioru prac zostały opisane w publikacjach pt. „ Warunki techniczne wykonania i odbioru 

systemów suchej zabudowy z płyt gipsowo - kartonowych" oraz „Montaż systemów Rigips". 

8.2. Odbiór montażu konstrukcji  
● sprawdzenie rodzaju zastosowanych profili i ich przydatności do zastosowania w systemie 

● sprawdzenie rozstawu profili i elementów mocujących (wg zaleceń dostawcy systemu / zwykle: kołek 

   rozporowy lub dybel; średnica i długość w zależności od podłoża; min 6x40 w maksymalnym rozstawie co 

   1000mm). 

● sprawdzenie pochodzenia i poprawności ułożenia taśmy uszczelniającej Rigips 

8.3. Odbiór montażu izolacji  
● sprawdzenie deklarowanych przez producenta wełny mineralnej parametrów z parametrami wymaganymi  

   dla konkretnej inwestycji (np. współczynnik przewodzenia ciepła) 

● sprawdzenie rodzaju wełny 

● sprawdzenie dokładności ułożenia – wypełnienia profili słupkowych i profili poziomych 

8.4. Odbiór montażu płyt gipsowo-kartonowych 
● sprawdzenie typu zastosowanych płyt 

● sprawdzenie rodzaju i rozstawu łączników mocujących płyty do konstrukcji 

● sprawdzenie poprawności ułożenia płyt oraz zachowania dystansu względem podłogi i stropu 

● sprawdzenie przygotowania krawędzi do spoinowania, w tym ewentualne sfazowanie ciętych krawędzi 

8.5.  Użyte taśmy klejące i odbiór szpachlowania połączeń  
● sprawdzenie rodzaju użytej taśmy zbrojącej i jej umiejscowienie w spoinie 

● sprawdzenie rodzaju użytej masy szpachlowej i ilości warstw  

 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Zasady i wymagania ogólne dotyczące płatności podano w ST-00. 

Podstawą płatności jest zatwierdzona faktura wystawiona przez Wykonawcę sporządzona na podstawie Protokołu 

Odbioru Robót  podpisanego przez Inspektora Nadzoru. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
● Aprobata Techniczna ITB AT-15-4679/2010 „Zestaw wyrobów do wykonywania ścian działowych 

systemu RIGIPS" 

● Instrukcja PSG „Warunki techniczne wykonania i odbioru systemów suchej zabudowy z płyt 

gipsowo-kartonowych", PSG, 2010 

● Instrukcja producenta „Montaż systemów Rigips" 

● Katalog „Systemy Rigips" 

● Instytut Techniki Budowlanej „Praca badawcza dotycząca osiadania wyrobów z wełny mineralnej w funkcji 

czasu" 

● Dz.U. 1994 nr 89 poz. 414 Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane 

● Dz.U. 2002 nr 75 poz. 690 Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie 

warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie 

● Dz.U. 2004 nr 202 poz. 2072 Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 września 2004 r. w sprawie 

szczegółowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót 

budowlanych oraz programu funkcjonalno-użytkowego 

● Dz.U. 2002 nr 209 poz. 1779 Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. w sprawie 

systemów oceny zgodności wyrobów budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE Instrukcja 

ITB 417/2006 „Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych część A: Roboty ziemne i 

konstrukcyjne zeszyt 7: Lekkie ściany działowe) 

● PN-B-02151-3:1999 – „Akustyka budowlana. Ochrona przed hałasem w budynkach - Izolacyjność akustyczna 

przegród w budynkach oraz izolacyjność akustyczna elementów budowlanych. Wymagania." 

● PN-EN 20140-3:1999 – „Akustyka. Pomiar izolacyjności akustycznej w budynkach i izolacyjności akustycznej 

elementów budowlanych. Pomiary laboratoryjne izolacyjności od dźwięków powietrznych elementów 
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budowlanych." 

 ● PN-EN ISO 717-1:1999 – „Akustyka. Ocena izolacyjności akustycznej w budynkach i izolacyjności 

akustycznej 

elementów budowlanych. Izolacyjność od dźwięków powietrznych." 

● PN-EN 12354-1:2002 – „Akustyka budowlana. Określenie właściwości akustycznych budynków na podstawie 

właściwości elementów." 

● PN-B-02851-1:1997 – „Ochrona przeciwpożarowa budynków. Badania odporności ogniowej elementów 

budynków. Wymagania ogólne i klasyfikacja."  

● PN-EN 520:2006 – „Płyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badań." 

● PN-EN 14195 – „ Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do stosowania z płytami gipsowo-

kartonowymi. Definicje, wymagania i metody badań." 

● PN-EN 13963:2008 – „Materiały do spoinowania płyt gipsowo-kartonowych. Definicje, wymagania i metody 

badań." 

● PN-EN 14566:2008 – „Łączniki mechaniczne do systemów płyt gipsowo-kartonowych. Definicje, wymagania i 

metody badań." 

● PN-EN 13162:2002 – „Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wełny mineralnej (MW)S 

 

 

 


